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EU DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Radio Equipment Directive 2014/53/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment

Welding data communication hub

Type designation

Universal Connector, from serial number OP 132 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

Audio/video, information and communication technology equipment -

ENIEC-62568-1:2020 Part 1: Safety requirements

EN IEC 60974-1:2018 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements
EN 300 328 V2.2.2 Wideband transmission systems; Data transmission equipment operating in the 2,4 GHz

band; Harmonised Standard for access to radio spectrum

Electromagnetic compatibility (EMC) standard for radio equipment and

EN30 48271 V2:20 services - Part 1: Common technical requirements

Electromagnetic Compatibility (EMC) standard for radio equipment and

ENI0 A85-17E-20 services - Part 17: Specific conditions for broadband data transmission systems

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above

Place/Date M Signature
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i hele denne manual: Betyder Forsigtig! Vaer pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
omgaende, alvorlig personskade eller ded.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfgre personskade eller dad.

Betyder farer, som kan medfere mindre personskade.

A
A FORSIGTIG!
A

ADVARSEL!
Far brug skal du laese og forsta brugsanvisningen og A |L.’JJ
folge alle forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers

sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene
(SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne
skal opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Fglgende anbefalinger bar
overholdes udover de standardregler, der geelder pa arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udferes af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af
udstyret. Forkert betjening af udstyret kan fare til farlige situationer, som kan medfere skader
pa operatgren og udstyret.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til falgende:
o Betjeningen
Placering af nadstopknapper
Funktionen
Relevante sikkerhedsforskrifter
Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for fglgende:
o Atingen uvedkommende personer befinder sig i arbejdsomradet omkring
udstyret, nar det startes op
o At alle personer baerer beskyttelsesudstyr, nar buen teendes eller arbejdet med
udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
o Veere egnet til formalet
o Veere fri for treek

O O O O
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1 SIKKERHED

4. Personligt beskyttelsesudstyr:
o Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
o Beer ikke Igstsiddende genstande som tgrklaeder, armband, ringe mm., som kan
haenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
o Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
o Arbejde pa hgjspaendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker
o Egnet brandslukningsudstyr skal vaere tydeligt maerket og inden for reekkevidde
o Smgring og vedligeholdelse ma ikke udferes pa udstyret, mens det er i brug

ADVARSEL!

*  WeldCloud ™-universalkonnektor indeholder et litiumionbatteri (som sidder i
elektronikboksen). Batteriet oplades under svejsning. Brug den medfglgende
batterioplader, hvis det bliver ngdvendigt at oplade batteriet, nar der ikke
svejses. Opladning med en hvilken som helst anden type oplader kan
medfgre risiko for brand.

» Nar batteriet skal udskiftes, ma det kun udskiftes med et litiumionbatteri af den
type, der er angivet i kapitlet SLIDDELE i denne vejledning. Brug af en hvilken
som helst anden type batteri kan medfgre risiko for brand.

* Huvis batteriet fijernes fra elektronikboksen, skal det holdes veek fra andre
metalgenstande, sadsom papirclips, menter, nagler, sem, skruer eller andre
sma metalgenstande, der kan oprette forbindelse fra den ene pol til den
anden. Kortslutning af batteripolerne kan forarsage forbraendinger eller brand.

» Ved forkert anvendelse kan der laekke vaeske fra batteriet. Undga kontakt med
vaeske! Skyl med vand ved utilsigtet kontakt med gjnene. Hvis vaesken
kommer i kontakt med gjnene, skal der sgges laegehjaelp. Vaeske, der laekker
ud af batteriet, kan forarsage irritation eller forbraendinger.

» Brug ikke et batteri, som er beskadiget eller modificeret. Beskadigede eller
modificerede batterier kan fagre til uforudsete reaktioner, der kan medfere
brand, eksplosion eller risiko for personskade.

+ Udseet ikke batteriet for aben ild eller for hgje temperaturer. Hvis batteriet
udseettes for ild eller temperaturer over +130 °C (+266 °F), kan det forarsage
eksplosion.

ADVARSEL!

Tilslut ikke WeldCloud ™-universalkonnektor til en svejsestremkilde, der bruges i
MMA-tilstand. Det kan udlgse eller aktivere svejsetilstand.

n FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i
boligomrader, hvor stream leveres via den offentlige
lavspaendingsforsyning. Der kan opsta problemer med
at sikre den elektromagnetiske kompatibilitet for udstyr i
klasse A disse steder pa grund af bade ledet og
udstralet stgj.

0463 601 001 -5.- © ESAB AB 2022



1 SIKKERHED

BEMARK!

WeldCloud ™-universalkonnektor er beregnet til maksimalt 15 kV HF
spids-teendingspaending ved TIG-svejsning. 15 kV er maks. spids-teendingsspasnding
i standard svejsestrgmkilder i dag. | eeldre svejsestrgmkilder kan den maksimale
spids-teendingsspaending sommetider veere hgjere.

BEMAERK!

Elektronisk udstyr skal bortskaffes via
genvindingssystemet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af

elektrisk og elektronisk udstyr samt implementering af

dette i henhold til national lovgivning skal udtjent

elektrisk og/eller elektronisk udstyr bortskaffes via en _
genvindingsstation.

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den
naermeste ESAB-forhandler.

ESAB forhandler et udvalg af svejsetilbehor og personlige varnemidler. For
information om, hvordan du bestiller disse produkter, skal du kontakte din lokale
ESAB-forhandler eller besgge os pa vores hjemmeside.

0463 601 001 -6 - © ESAB AB 2022



2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

WeldCloud ™-universalkonnektor er et maerkeirrelevant svejsemalesystem, der anvendes til
at aktivere dataindsamling fra en svejsestrgmkilde (fra ESAB eller andre svejsestrgmkilder
pa markedet). Svejsestrammen og svejsespaendingen males, og de indsamlede data sendes
til WeldCloud ™-skyen via Wi-Fi og det lokale netvaerk.

Der skal veere adgang til WeldCloud ™-webtjenesten for at installere
WeldCloud ™-universalkonnektoren. Opret et brugernavn og en adgangskode for at fa
adgang til din WeldCloud ™-konto.

ESABs tilbehor til produktet kan ses i kapitlet "TILBEHGR" i denne vejledning.

2.1 Udstyr

WeldCloud ™-universalkonnektor leveres med:

* Brugsvejledning

+ Lasestropper til fastggrelse af sensorboksen
* To ekstra OKC-konnektorer (95 mm)

» Litiumionbatteri

» Batterioplader til litiumionbatteri

2.2 For opsatningen af din WeldCloud ™-universalkonnektor

Felgende er pakraevet for at gennemfgre opsaetningen af
WeldCloud ™-universalkonnektoren:

* En Android-enhed med operativsystem 8.0 eller nyere (anbefalet min. skeermstarrelse
er4,7"

* En Torx-skruetraekker str. T10

*  En WeldCloud™-konto

« Et fuldt opladet litiumionbatteri (se nedenfor)

» Ettradlgst netveerk (2,4 GHz, WPA2)

2.21 Opladning af litiumionbatteri

1. Indseet litiumionbatteriet i den batterioplader, der medfelger ved levering.
2. Oplad litiumionbatteriet i mindst 24 timer.

0463 601 001 -7 - © ESAB AB 2022



3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

WeldCloud ™ -universalkonnektor, geeldende fra serienr. 849-xxx-xxxx,

OP132YY-XXXXXX

Tilladt belastning (1I,):

60 % intermittensfaktor 500 A
100 % intermittensfaktor 400 A

MIG 15 A/14,8 V til 500 A/39 V
TIG HF 15 A/10,6 V til 500 A/30 V
U, 10-100 V

Strem og effekt ved U= 30 V:

4 0,3A

Pmaks. oW

Malengjagtighed (for malt stram og spaending) |+2%

Driftstemperatur

-10 til +40 °C (+14 til +104 °F)

Batteridata:

Teknologi Litiumionbatteri
Nominel spaending 3,7V (£0,1V)
Nominel kapacitet 3500 mAh

Opbevaringstemperatur

-20 til +60 °C (-4 til +140 °F)

Temperatur ved opladning

+5 to +40 °C (+41 til +104 °F)

Mal (I x b x h):

Sensorboks 318 x 234 x 74 mm (12,5 x9,2x 29
tommer)

Elektronikboks 238 x 147 x 40 mm (9,4 x 5,8 x 1,6
tommer)

Vagt:

Sensorboks 2,0 kg (4,4 Ib)

Elektronikboks 0,7 kg (1,5 1b)

| alt inkl. kabler 7 kg (15,4 Ib)

Kapslingsklasse IP54

Anvendelsesklasse

Kapslingsklasse

IP-koden angiver kapslingsklassen, dvs. graden af beskyttelse mod indtraengning af massive

genstande eller vand.

Udstyr maerket IP54 er beregnet til brug bade indenders og udendears.

0463 601 001
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

FORSIGTIG!

Dette produkt er beregnet til brug i industrien. Produktet kan forarsage radiostej ved
brug i boligmiljger. Det er brugerens ansvar at traeffe de nedvendige forholdsregler.

ﬁ ADVARSEL!
Sikrer, at kablerne opnar fuld kontakt!

BEMARK!

Hvis du pa et tidspunkt har brug for hjeelp, er chatsupport i WeldCloud bemandet og
tilgaengelig. Ga til https://esabcloud.com, og find supportchatten i nederste hgjre
hjgrne.

4.1 Hovedkomponenter

—_—
s

Sensorboks
2. Elektronikboks

Tilslutning til svejsekreds

Trykknap (til opstart, nedlukning og
genstart af

WeldCloud ™-universalkonnektoren)

o

3. Tilslutning til svejseudgangsklemmer pa
stramkilden

0463 601 001 -9. © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4.2 Isaetning af litiumionbatteriet i elektronikboksen

1. Kontroller, at litiumionbatteriet er fuldt opladet.
2. Lasn de to skruer pa bagsiden af elektronikboksen. Fjern batterilaget.

3. Indseet litiumionbatteriet. Fastger batterideekslet og skruerne i omvendt reekkefalge.
Tilspeendingsmoment 0,6 Nm.

4.3 Installation af WeldCloud ™-universalkonnektor

1. Monter elektronikboksen i en egnet position pa svejseudstyret vha. Velcro®-bandet pa
bagsiden af elektronikboksen.

BEMARK!

Elektronikboksen indeholder en radiosender og -modtager. Placer den sa hgit
som muligt pa svejseudstyret.

a) Brug sprit til at rengare omradet, hvor Velcro®-bandet skal saettes pa.
b) Fjern det beskyttende lag over Velcro®-bandet, og fastger elektronikboksen.

Nar den klaebende tape pa bagsiden af Velcro®-bandet er fastgjort til svejseudstyret,
kan elektronikboksen nemt saettes pa og tages af flere gange.

2. Tilslut sensorboksen til svejseudgangsklemmerne pa stremkilden. Det har ingen
betydning, hvilken konnektor der er tilsluttet + klemmen, og hvilken der er tilsluttet -
klemmen for strgmkilden.

Hvis stremkilden ikke har OKC-konnektorer, skal du adskille OKC-konnektorerne fra
sensorboksens kabler og erstatte dem med den relevante type konnektorer.

ADVARSEL!

Stikkene ma kun udskiftes af en specialist, og de skal overholde de geeldende
standarder for forbindelser til svejsestrem. Stikkene og fatningerne skal veere
egnet til en kontinuerlig stream pa 400 A eller 500 A ved 60 %
intermittensfaktor. Tilslutning af ikke-tilladte kontaktelementer eller forkert
montering kan medfere varmeudvikling, brand i kablerne samt andre
folgeskader.

Det vil medfare at garantien bortfalder.

3. Tilslut breenderen og arbejdsforbindelsen til sensorboksen. Sgrg for korrekt polaritet
(med hensyn til svejseudgangsklemmerne) afheengigt af den anvendte svejsemetode.

0463 601 001 -10 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

Eksempler pa, hvordan elektronikboksen og sensorboksen monteres pa svejseudstyret. |
det farste eksempel bruges de medfalgende lasestropper til at fastgare sensorboksen pa
vognen.

BEMARK!

Af hensyn til indtreengningsbeskyttelse (IP) af WeldCloud ™-universalkonnektoren
skal sensorboksen og elektronikboksen placeres i en af nedenstaende retninger.

BEMARK!

Kontroller, at VRD-funktionen bevares efter installation, hvis
WeldCloud ™-universalkonnektoren bruges sammen med en stremkilde med en
spaendingsreduktionsanordning (VRD).

4.31 Udskiftning af en konnektor

FORSIGTIG!
Konnektorerne kan forarsage forbraendinger.

Det er nadvendigt at udskifte ikke-ESAB-kabelkonnektorer med de medfglgende
konnektorer, hvis en af falgende situationer opstar:

+ Tilslutningerne til svejseudgangsklemmerne pa stremkilden er ikke sikre.
» Stikket er beskadiget.
* Konnektorens gummibelagte overflade er meget varm.

0463 601 001 -11 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

Traek gummihuset (1) af messingkonnektoren.

Skru unbrakoskruerne ud af messingkonnektoren (2).

Afmontér messingkonnektoren fra ledningsnettet (3).

Hvis ledningsnettets kappe (4) er adelagt eller mangler, sa skal den medfglgende

ledningsnetkappe monteres. Indsaet ledningsnettet med ledningsnetkappen i den

medfelgende messingkonnektor (5).

5. Tilspaend unbrakoskruerne for at fastggre ledningsnettet i messingkonnektoren (6).
Tilspaend unbrakoskruerne, sa de flugter med messingkonnektorens overflade.

6. Traek gummihuset (7) tilbage, indtil det deekker messingkonnektoren helt (5).

hoON=

0463 601 001 -12 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4.4 Opsatning af WeldCloud ™-universalkonnektor

Der skal opseettes software pa systemet, efter at den fysiske installation af
WeldCloud ™-universalkonnektoren er afsluttet. Softwareopsaetning omfatter falgende
hovedaktiviteter:

+ Download og installation af appen pa Android-enheden fra WeldCloud Link.
(Operativsystem 8.0 eller nyere, anbefalet min. skaermsterrelse er 4,7").

+ Start af stramforsyning til WeldCloud ™-universalkonnektoren

» Parring af Android-enhed med WeldCloud ™-universalkonnektoren

+ Tilslutning af WeldCloud™-universalkonnektoren til lokalt tradlgst netvaerk

+ Tilslutning af WeldCloud ™-universalkonnektoren til WeldCloud ™-skyplatform

Hver aktivitet er forklaret nedenfor.

BEMAERK!
Fra og med softwareversion 2.0 af Universalkonnektoren er der foretaget eendringer
i mobilappen, som ikke er kompatibel med zeldre softwareversioner. Kontakt os, hvis
du har problemer eller har gamle enheder (version 1.x.x).

Det anbefales at felge onlineinstruktionerne.

Du kan finde flere oplysninger pa https://esab.com/weldcloud_guide.

[=]:: . [=]

SEa

441 Opsetning af et websted i WeldCloud

For du konfigurerer en Universalkonnektor, skal du bruge et websted i WeldCloud:

1. Gattil https://esabcloud.com.
2. Log pa din konto.

D

ESABDIGITAL

Digital Solutions is a complete suite of digital
services that brings fabrication into the 21st
century

Take total control over your cutting and welding operations with one
platform

0463 601 001 -13 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

3.  Gatil Indstillinger.

OMDG"N.SOLUTW Logged i as memweickot comerggraicon. (] @ A O
WeldCloudProductivity WeldCloudFleet Settings

4. Ga til Websteder i menuen i venstre side.

8 Settings e I I - )

& Oeting started
PP Ucence management Search
& Retresh Creste site.
o sites Q e ¥
@ Machines 5 & New WeldCloud Customer  Customer i

B shns

5 User management

A Notifications

& Personal settings

5. Klik pa Opret websted for at fa et pop up-vindue.
6. Indtast det gnskede navn for webstedet og en adresse for at fa den korrekte tidszone
7. Klik pa Gem for at afslutte oprettelsen.

Create site

A site 15 requined 19 be able 50 808 machines 0
he WekdCloud appiicaion It is siso used 1o
categores the machines for teporing
pupases

8. Hvis du vil organisere dine maskiner yderligere, er det muligt at tilfgje
under-websteder.
Klik pa de 3 prikker ud for et websted for at abne menuen.

9. Kiik pa Tilfaj websted under Nyt websted i pop up-menuen.

& Settings Loggedin s mem it cmmargoratcon (] @ A O

& Oetting started

P Ucence management Search
& sites

@ Machines & New WeldCloud Customer Custorer i
B shns 1 NewSite Sre i

125 User management

A Notitcations

& Personal settings
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4 INSTALLATION

44.2
1.

2.
443

1.

En gran lysdiode lyser konstant pa elektronikboksen for at vise, at

Weld

444

N —

Download og installation af WeldCloud Link-appen

Download den seneste softwareversion af Android-appen WeldCloud Link fra Google
Play store.
Appen WeldCloud Link findes i Google Play store. Scan QR-koden herunder.

Start af stremforsyning til WeldCloud ™-universalkonnektor

Start WeldCloud ™-universalkonnektoren ved at holde trykknappen P
nede pa hgjre side af signalkablets indgang pa elektronikboksen. “S3if

Cloud™-universalkonnektoren er taendt. Det tager ca. 20 sekunder.

Parring af Android-enhed med WeldCloud ™-universalkonnektoren

BEMARK!

Searg for, at Universalkonnektoren er taendt. Brug trykknappen, hvis den er slukket
eller i dvaletilstand. En blinkende bla Bluetooth-lysdiode angiver, at
Universalkonnektoren er klar til brug med mobilappen.

Aktiver Bluetooth pa Android-enheden.

Start WeldCloud Link-appen pa Android-enheden.

Klik pA OPRET FORBINDELSE, og veelg den gnskede enhed pa listen. En ny
Universalkonnektor vises som Unprovisioned UC:<serial number>. Dette kan tage op
til 2 minutter.

Hvis den korrekte WeldCloud™-universalkonnektor ikke findes pa listen, skal du
klikke pa Cancel prav OPRET FORBINDELSE igen.

Hvis den korrekte WeldCloud™-universalkonnektor ikke findes, skal du sgrge for, at
den er teendt.

Hvis der stadig er problemer, skal du klikke pa INDSTILLINGER for at benytte
Android-menuen til at oprette forbindelse til eller parre en ny enhed. Se
brugervejledningen til din enhed for at fa hjaelp til, hvordan du ger dette.

Efter vellykket parring viser programmet automatisk Live view .

En Bluetooth-lysdiode lyser kontant pa elektronikboksen for at bekraefte, at der er oprettet

forbin

delse til WeldCloud ™-universalkonnektoren.
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445 Tilslutning af WeldCloud ™ -universalkonnektoren til et lokalt tradlgst
netveerk og til WeldCloud-skyplatformen

—

1. Opret et websted i WeldCloud, eller sarg for, at der er et eksisterende websted,
som du kan fa adgang til via din konto. Se XXX.

2. 1 WeldCloud Link skal du klikke pa knappen Menu i gverste venstre hjgrne for at
abne menuen.

Klik pa Opseaetning af svejseenhed.

Opret forbindelse til enheden.

Log pa WeldCloud ved hjeelp af en konto med adgang til det gnskede websted.
Klik pa NY OPSZETNING for at konfigurere en ny Universalkonnektor.

IMPORTER EKSISTERENDE OPS/ATNING kan benyttes til at omkonfigurere en
Universalkonnektor, nar der allerede er oprettet et aktiv i WeldCloud.
NETV/AERKSINDSTILLINGER kan benyttes til at 2endre dine indstillinger for tradlgst
netvaerk.
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€ Welding Unit Setup

()

WeldCloudLink

What would you bk to do?

7. Log pa med din adgangskode til svejseenheden.
Standardadgangskoden for Universalkonnektoren er "gateway".

8. Angiv en ny adgangskode, og gem disse oplysninger.
Hvis du nogensinde glemmer din adgangskode, kan du udfgre en fabriksnulstilling ved
hjeelp af serviceadgangskoden "gatewayreset".

9. Kiik pa Wi-Fi, og tilfgj SSID og adgangskode.
Gem som skabelon, hvis du vil konfigurere flere enheder.
Hvis du har en tidligere skabelon, kan den anvendes ved at veelge den pa
skabelonlisten.

BEMARK!

Universalkonnektoren benytter tradles kommunikation. Kablet forbindelse er
ikke tilgeengelig for dette produkt.

10. Klik pa NASTE, nar du er feerdig.

X Usgprovisloned UCS13. @
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4 INSTALLATION

11. Indtast et Visningsnavn, som vises i WeldCloud og for Bluetooth-greensefladen.

X UngeovisionedUCS13. @ X Unpeovisioned UCS13. @
Add welding unit to WeldClowd Wainting for setup to comgiete

12. Klik pa Vaelg websted for det websted, der skal benyttes i WeldCloud.
13. Klik pa KONFIGURER OPSAETNING
14. Vent p4, at konfigurationen bliver fuldfart

4.4.6 Opsat ekstra svejseparametre

Det er muligt at tilfgje yderligere oplysninger til dine svejsesessioner enten i WeldCloud Fleet
eller i WeldCloud Link.

| WeldCloud Fleet kan du tilfgje oplysninger pa maskinsiderne.

1. Gatil Maskiner og stationer og Listevisning.

2. Klik pa den maskine, du gnsker at tilfgje oplysninger om.

3. Pa Oplysninger om svejsning-kortet skal du klikke pa Rediger og indtaste Operatar,
WPS, Komponent-ID, Arbejdsopgave eller Trad.

4. Klik pa Gem.

Hvis du vil tilfgje oplysninger via mobilappen, WeldCloud Link, skal du farst oprette en
operatgrgruppe med Universalkonnektoren, og en hvilken som helst operatar der skal bruge
systemet.

1. Log pa WeldCloud, og ga til WeldCloud Fleet.

2. | menuen i venstre side skal du ga til Operatarstyring og Operatarer.

3. Klik pa Tilfgj operatar, og tilfagj en WeldCloud-bruger som operatgr, eller inviter en ny
bruger ved hjeelp af vedkommendes e-mailadresse.

4. | menuen i venstre side skal du ga til Operatarstyring og Grupper.

5. Klik pa Opret gruppe, og angiv et Gruppenavn.

6. Pafanen MASKINER skal du klikke pa Tilfaj maskine, vaelge maskiner og klikke pa
Tilfgj.

7. Pafanen MASKINER skal du angive tilladelser pa rullelisten.

8. Pafanen OPERAT@RER skal du klikke pa Tilfaj operatarer, veelge operatarer og
klikke pa Tilfgj.
9. Klik pa Gem.

| WeldCloud Link:

1. Opret forbindelse til Universalkonnektoren.

2. Log pa med din WeldCloud-konto.

3. Klik pa BEGYND SCANNING pa live view-skaermbilledet.
Hvis der anmodes om et ID og en adgangskode, betyder det, at du enten ikke er
logget pa WeldCloud Link, eller at dit operater-ID blev afvist. Sarg for, at du har
konfigureret Operatargruppen som beskrevet herover. Du kan ogsa preve at genstarte
Universalkonnektoren for at opdatere gyldige operatarer.
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4 INSTALLATION

4. Klik pa Scan for at scanne med kamera eller indbygget stregkodescanner. Scan en
stregkode eller QR-kode for at tilfgje oplysninger.
Veelg typen af det scannede element f.eks. Elektrode, Elektrodebatch, Flusmiddel,
Flusmiddelbatch, Gas, Komponent, Mzerke, Trad, Tradbatch, Arbejdsopgave eller
WPS.
Typen Maerke kan anvendes til elementer, der ikke passer ind i nogen anden kategori.

BEMARK!

Markeringen angiver, at elementet er blevet sendt til Universalkonnektoren.
Hvis elementet ikke sendes korrekt, kan du prave at klikke pa ikonet Opdater.

5. Hovis du vil fierne elementer, skal du klikke pa ikonet Papirkurv eller pa knappen RYD.
4.4.7 Fabriksnulstilling

For at slette alle brugerdata og konfigurationer fra Universalkonnektoren og nulstille
adgangskoden til svejseenheden skal der udfgres en fabriksnulstilling.

1. Opret forbindelse til Universalkonnektoren med WeldCloud Link.

2. Gatil Opseetning af svejseenhed i menuen i venstre side.

3. Klik pa FABRIKSNULSTILLING.

4. Indtast din adgangskode til svejseenheden, eller benyt serviceadgangskoden
"gatewayreset".

5. Klik pad UDF@R FABRIKSNULSTILLING.

Herefter udfgres fabriksnulstilling.

Det kan tage et stykke tid, for din mobile enhed opdaterer navnet pa Universalkonnektoren
tilbage til Unprovisioned UC:<serial number>. Hvis der er problemer med forbindelsen, skal
du genstarte Universalkonnektoren eller fierne parringen i Bluetooth-indstillingerne pa din
mobile enhed.
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5 DRIFT

5

DRIFT

5.1

Stremforsyning

WeldCloud ™-universalkonnektoren strgmforsynes fra svejsekredsen under svejsning. Der er
ikke behov for ekstern streamforsyning til enheden.

WeldCloud ™-universalkonnektoren har et litiumionbatteri til backup-stram, nar der ikke
svejses. Litiumionbatteriet oplades under svejsning.

5.2

Betjeningstilstande

WeldCloud ™-universalkonnektoren har tre driftstilstande:

System slukket

Dataindsamling er deaktiveret. Systemet starter op ved start af svejsning, eller nar der
trykkes pa trykknappen pa elektronikboksen. Opstart tager ca. 20 sekunder. | dette
tidsrum indsamles der ikke svejsedata. Efter i alt 60 sekunder er Wi-Fi og Bluetooth klar
til brug.

Dvaletilstand

Batterisparetilstand. Systemet kommer ud af dvaletilstand ved start af svejsning, eller
nar der trykkes pa trykknappen pa elektronikboksen. Opvagning tager ca. 1 sekund. |
dette korte tidsrum indsamles der ikke svejsedata. Hvis der ikke registreres svejsning i
2 timer, vil systemet automatisk lukke ned.

System taendt

Systemet kan indsamle data. Registrering af svejsestart tager ca. 1 sekund. | dette
korte tidsrum indsamles der ikke svejsedata. Systemet gar i dvale 5 sekunder efter en
svejsning.

Hvis mobilappen er tilsluttet, vil systemet veere taendt i 20 minutter.

Hvis systemet blev startet med trykknappen, sa vil systemet ogsa veere teendt i 20
minutter

WeldCloud ™-universalkonnektoren kan altid slukkes eller teendes manuelt med trykknappen
pa elektronikboksen.

5.3 Lysdioder til indikering af status

Der er placeret fire lysdioder til indikering af status i elektronikboksen.

4—3>F
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1.
2.

Batterilysdiode 3. Bluetooth-lysdiode
Strgmlysdiode 4. Wi-Fi-lysdiode

0463 601 001 -19 - © ESAB AB 2022
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1. Batterilysdiode

Indikation
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2. Stromlysdiode
Indikation

Fra

Blinker grent
Lyser konstant grgnt

EE O

Lyser konstant orange

3. Bluetooth-lysdiode

Indikation
Fra

]

Bla korte blink hvert 2. sekund

Lyser konstant blat

R

0463 601 001

Forklaring

System er slukket eller i dvaletilstand

Opladning

Lav batteristand

Opladning afsluttet

Aflader

Batteri mangler eller er defekt, eller det er afladet

Forklaring

System slukket

Starter op

System teendt eller i dvaletilstand

Svejsning i gang

Forklaring

Bluetooth slukket, ingen mulighed for tilslutning

Klar til parring

Tilsluttet
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5 DRIFT

4. Wi-Fi-lysdiode

Indikation Forklaring
Fra
Tradlgs forbindelse afbrudt, ingen mulighed for
mm = isiutn
- tilslutning

Blinker hvidt
AL S Systemet er tilsluttet det lokale tradlgse netveerk, men
[:1 = ikke WeldCloud ™-skyen.

-+ o

Hvide korte blink hve

~
L T

- - -

S )

2. sekund System klart, men ikke tilsluttet det lokale tradlgse
netveerk (konfiguration ikke korrekt, eller tradlgs
internetforbindelse ikke til radighed).

)

i . '

°
Lyser konstant hvidt
Y Systemet er tilsluttet det lokale tradlgse netveerk og

WeldCloud ™-skyen.

i
.)))

5.4 Maling og datalagring

WeldCloud ™-universalkonnektoren maler de absolutte gennemsnitlige veerdier af
svejsestrgmmen og svejsespaendingen. Dataene indsamles ved hgje samplingshastigheder.
Der udregnes et gennemsnit af disse data med ned til 10 samples pr. sekund for at
begraense maengden af data, der sendes til WeldCloud ™-skyen.

Meengden af data, der oprettes og gemmes ved hver svejsning, afhaenger af:

+  Svejsetiden
* Maengden af oplysninger, der angives i systemet far svejsning

Efter hver svejsning sendes dataene automatisk til WeldCloud™. Hvis forbindelsen til skyen
afbrydes, lagres dataene internt i WeldCloud ™-universalkonnektoren. Der kan lagres mere
end 10.000 svejsesgmme med en varighed pa 10 sekunder. Hvis systemet tilsluttes igen,
sendes de internt lagrede data automatisk til WeldCloud ™-skyen.

BEMARK!

Stramstyrken skal falde til under 15 A i mindst et halvt sekund for at stoppe
registrering. Hvis der udfares to eller flere svejsninger uden et halvt sekunds pause,
registreres de som én kombineret svejsning.

5.5 Kompatibilitet med svejsesystemer

Der kan opsta problemer med Universalkonnektoren, nar den tilsluttes visse systemer.
Universalkonnektoren:

* Understgtter ikke svejsning i MMA, da dette kan udlgse svejsetilstand i visse
stremkilder.

» Har en maksimal strembegraensning pa 400 A ved 100 % driftscyklus og 500 A ved 60
% driftscyklus.

* Understgtter ikke strgmkilder med en testspaending.

5.5.1 Testspanding

Forskellige producenter af stramkilder anvender en testspaending pa svejsekablerne under
standby. Dette benyttes til at fastsla, om der er en kortslutning. Teendingsegenskaberne ved
opstart eendres derefter i overensstemmelse hermed. Disse testspaendinger er normalt
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5 DRIFT

lavere end 24 V (typisk 14-18 V) og har hgj modstand. Hvis tradelektroden rarer ved
arbejdsemnet under standby, falder denne testspaending (lavere end 2 V).

Den aktuelle elektronik i Universalkonnektoren kan ikke skelne mellem disse testspaendinger
og reelle svejsespaendinger. Dette vil fa Universalkonnektoren til at komme ud af
dvaletilstanden, og den vil forsgge at fa strgm.

Som fglge af disse problemer kan falgende faenomener opsta under strgmkildens
standbytilstand:

« Kontinuerlig teending af Universalkonnektoren, selv uden svejsestram.

» Der vises forkerte veerdier for stramstyrke og spaending pa den mobile enhed.
+ Potentielt korte semme i WeldCloud med forkerte veerdier.

» Batteriafladning.

Sadan identificeres testspaending:

1. Tilslut Universalkonnektoren til stramkilden.

2. teend for stremkilden, og veelg et normalt MIG/MAG-svejseprogram.

3. Kontroller, at streamkilden er i standby-tilstand/ikke i svejsetilstand.

4. Hold gje med Universalkonnektoren. Universalkonnektoren kan startes ved at teende
stremkilden.
Efter 20 minutter eller mindre gar den i dvaletilstand. Den skal forblive i denne
dvaletilstand i mindst 2 minutter, mens stramkilden ikke er i svejsetilstand.
Hvis Universalkonnektoren starter uden svejsning eller kontinuerligt kommer ud af
dvaletilstand uden svejsning, er strgamkilden i gjeblikket ikke egnet.
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6 VEDLIGEHOLDELSE

BEMAERK!
Regelmaessig vedligeholdelse er vigtigt for at opna en sikker og palidelig drift.

FORSIGTIG!

Alle leverandgrens garantiforpligtelser bortfalder, safremt kunden forsager at
afhjeelpe fejl i produktet i garantiperioden.

6.1 Eftersyn og rengering

Rengear bokse, kabler og konnektorer inkluderet i WeldCloud ™-universalkonnektoren for stgv
med en ter klud i henhold til almindelig vaerkstedspraksis, nar det er ngdvendigt.

6.2 Validering

Det anbefales at validere ngjagtigheden af den eksterne sensor med jeevne mellemrum.
Valideringen kan koordineres med brugerens generelle validering af svejseudstyret. Hvis
preecisionen ligger uden for toleranceomradet, skal du kontakte en autoriseret
ESAB-forhandler eller et servicecenter for yderligere assistance.

6.3 Opladning af litiumionbatteri

Litiumionbatteriet oplades normalt i elektronikboksen under svejsning. Hvis det er ngdvendigt
at oplade litiumionbatteriet, nar der ikke svejses, kan det fiernes fra elektronikboksen og
oplades i en separat batterioplader. Brug en oplader af typen L1 beregnet til litiumionbatterier
af typen 18650. Brug kun opladere med CCCV (konstant stram, konstant spaending). Oplad
ikke med mere end 4,2 V. Opladning med en hvilken som helst anden type oplader medfgrer
risiko for brand.

6.3.1 Opbevaring af Universalkonnektoren

Hvis WeldCloud ™-universalkonnektoren skal opbevares, skal du serge for, at
litiumionbatteriet er fuldt opladet. Efter en laengere opbevaringsperiode skal du fijerne
litiumionbatteriet fra elektronikboksen! Inden WeldCloud ™-universalkonnektoren bruges
igen, skal litiumionbatteriet oplades med den medfelgende oplader.
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7 FEJLFINDING

Forsag disse anbefalede kontroller og eftersyn, far der tilkaldes en autoriseret

servicetekniker.

Fejltype

Afhjaelpning

Lysdioden for batteriet pa elektronikboksen
lyser ikke eller blinker rgdt til trods for, at der
svejses.

WeldCloud ™-universalkonnektoren har ingen
stram, eller batteriet er naesten afladet.

Brug den medfglgende oplader til at oplade
litiumionbatteriet i minimum 24 timer, eller
udskift det med et fuldt opladet ekstra
litiumionbatteri.

Svejsestrgmkilden er ikke teendt, og der sker
ikke noget, nar der trykkes pa trykknappen
(pa elektronikboksen).

Brug den medfelgende oplader til at oplade
litiumionbatteriet, eller udskift det med et fuldt
opladet ekstra litiumionbatteri.

Der er ingen synlige data for den specifikke
WeldCloud ™-universalkonnektor i
WeldCloud ™-softwaren.

Kontroller lysdioden for strgam pa
elektronikboksen. Lysdioden for stram bar
veere teendt og lyse konstant gragnt. Hvis
lysdioden for strem er slukket eller blinker
grent, skal du taende for

WeldCloud ™-universalkonnektoren (ved at
trykke pa knappen) og vente, indtil den er i
driftsklar tilstand (lysdioden for strgm lyser
grent konstant).

Kontroller lysdioden for tradlgs forbindelse pa
elektronikboksen. Lysdioden for tradlas
forbindelse bar veere teendt og lyse konstant
hvidt. Hvis lysdioden for tradlgst netvaerk
blinker med et hvidt kort blink hvert 2.
sekund, skal du tilslutte

WeldCloud ™-universalkonnektoren til det
lokale tradlgse netveerk. Hvis lysdioden for
tradlgst netveerk blinker konstant hvidt, skal
du tilslutte

WeldCloud ™-universalkonnektoren til
WeldCloud ™-skyen.

Svejsestrgmkilden viser uventede
fejlmeddelelser eller udviser utilsigtet adfaerd,
nar den er tilsluttet

WeldCloud ™-universalkonnektoren.

Nogle moderne svejsestramkilder, der
fungerer i MMA-tilstand (stav), har falsomme
sikkerhedsbeskyttelseskredslgb, som kan
blive forstyrret af

WeldCloud ™-universalkonnektoren.

Kontakt din leverander af svejsestrgmkilden
for at fa radgivning.

OKC-konnektorens gummioverflade er varm.

Kontrollér, at kabelforbindelsen er teet. Sgrg
for, at kabelforbindelsen opnar fuld kontakt.
Vrid han- og hunstikkene pa

OKC-konnektoren, indtil de lases sammen.

Udskift det medfglgende hanstik til
OKC-konnektoren. Se afsnittet "Udskiftning
af en konnektor".

0463 601 001
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8 BESTILLING AF RESERVEDELE

WeldCloud ™-universalkonnektoren er konstrueret og afprgvet i overensstemmelse med de
internationale og europeeiske standarder IEC/EN 60974-1 og IEC/EN 60974-10 Klasse A.
Serviceafdelingen, der har udfert service- eller reparationsarbejde, er forpligtet til at
kontrollere, at produktet fortsat er i overensstemmelse med de omtalte standarder.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. Se esab.com. Ved
bestilling skal produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i
overensstemmelse med reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt
levering.
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Current sensor

Measuring, power calculation and communication with WeldCloud ™
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Ordering number | Denomination Type
0445 690 880 |WeldCloud™ Universal Connector |Basic
0463 602 001 | Service manual WeldCloud™ Universal Connector
0463 603 001 |Spare parts list WeldCloud™ Universal Connector
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SLIDDELE

Ordering number |Denomination Notes
0194 008 101  |Lithium Coin Cell Battery 3V, 225 mAh
0445 670 001  |Lithium-ion battery Type 18650

0463 601 001 -28 - © ESAB AB 2022



TILBEHOR

TILBEHOR
0160 360 882 |OKC 95 male cable connection (4 pieces)

E:ﬂ e —

)
0160 361 882 | OKC 95 female cable connection (4 pieces)
) —
| —

0365 557 001 |Angle connection, 1 male, 2 female
0365 558 001 |Angle connection, 2 male, 1 female

0700 006 899

Return cable, 3 metres, OKC 50

0463 601 001
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For contact information visit esab.com
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